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Na pocatku byla vyzva
Soucast byla dfive vyrobena
z valcového kusu kovu Sesti
operacemi obrabéni.
Takové mnozstvi operaci je
nevhodné pro velkoseriovou vyrobu.
Zakaznik hledal alternativni zplsob
vyroby, ktery by vedl ke snizeni nakladl,
snizeni plytvani materialem a k moznosti
vyrabét soucastku ve velkych sériich

Foto soucastky

Vyzva pro technology

Také vlastnosti materialu poZzadované

zakaznikem byly velmi unikatni.

Neodpovidala jim zadna z Indo-MIM slitin.

Tvrdost materidlu méla byt v rozmezi

od 45 do 65 HRB.

Pokud ¢ast byla pfilis tvrda,

opotfebovaval by se pastorek

a pokud by ¢ast byla pfilis mékka,

opotfebovavala by se soucastka.

NejvétSi vyzvou bylo udrZzeni rovnovahy

mezi tvrdosti a pevnosti(mim. 445PSI).

Indo-MIM ma vlastni laborator,

ktera je jednou z mala MIM laboratofi ve svété _

schopnych odpovédét na tuto vyzvu.
Za postup vyroby a zpracovani této krasné
soucastky vyhrala spole¢nost Indo-MIM
cenu v kategorii Gear Segment na MPIF.

Indo-MIM navrzenou technologii
vznikly aspory ve vy$i 80%
oproti predchozi technologii.

Objem vyroby pro zakaznika

je nyni 3 mil. kust roc¢né.
Indo-MIM vyvinula nastroj-formu,
ktera ma Ctyri hnizda.
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Pouziti soucastky

Soucastka je Casti ovladaciho zafizeni,
které reguluje vstfik paliva do motoru

s vnitfnim spalovanim.

To reguluje tlak vstfiku paliva do motoru tak,
Ze vyuziva ozubnice a pastorku.

Jedna se v podstaté o mechanismus
linearniho pohonu, ktery se sklada

z dvojice ozubenych kol - ta prevadéji 205 obréka anfomastericom
rotacni pohyb na linearni pohyb.

Vstrikovaci pumpa paliva

Vyzva pfi navrhu formy

V soucCasné dobé jsou vyrabény tfi
miliony kusu kazdy rok.

Chcete-li dosahnout tak vysokych vykonu
forma nutné musi mit vice hnizd,

v nasem pripadé Ctyfi.

Takto slozita forma byla vyvinuta

v nasi nastrojarné. Nase nastrojarna

je schopna vyvinout takovou formu

v prubéhu &tyf tydnl a sou€asné vyvijet
az Ctyficet nastroju.

Forma pro strikolis



Jak souc€astku vyrabime

Proces vyroby soucastky pomoci MIM INDO-MIM
Kontrola po COMPLEIITY SIMPLIFIED
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Proriznuti mezirky

Aﬁeni na hornim povrchu

Vytvoreni zkoseni

Vyvrtani otvoru

Valcovy polotovar

Thread Tapping

Vyvrtani a vystruZe
otvoru

Vytvoreni zkoseni v dolni hrané
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Vyhody metody vyroby v INDO-MIM

Indo-MIM snizila vyrobni naklady

na soucastku o 30% oproti pfedchozi metodé.

Materialova spotfeba byla snizena o 80%.

V procesu se nespotiebovavaji Zzadné chemickeé latky.

Indo-MIM se specializuje na vyrobu vysoce slozitych dilU.

Mechanické vlastnosti produkti vyrobenych technologii MIM

jsou lepsSi nez vlastnosti odlitkil a spékanych materiall

(zejména diky jemnym zrndm, ktera zarucuji vysokou slinovanou hustotu).
Je zapotrebi minimum dokoncCovacich oparaci.

Spotreba materialu
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Kontaktujte nas
Machining MIM

INDO-MIM

#45[P], KIADB Industrial Area,
Hoskote, Bengaluru, Karnataka
562114

+91 80 2204 8800
K dispozici je Siroky vybér materiall RS L

www. indo-mim.com
tvrzené oceli
cementované oceli
nerezové oceli
nastrojové oceli

Zastoupeni pro

magnetické materialy Ceskou republiku:

wolframové slitiny
titan a titanové slitiny

Ing. Michal Kasik
michal.kasik@mim-india.cz

Ing. Zuzana Kasikova
zuzana.kasikova@mim-india.cz

www. indo-mim.cz
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